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@ VoUhartmetall-Spfralbohrer mit innenliegenden KGhlkanalen 

@ Ein Spiralbohrer mit innenliegenden Kuhlkanalen um- 
faBtein Schaft-undSchneidteii. DasSchneidteil weistzumin- 
dest zwei wendelformige Spannuten auf, die einen 
Spanraum ausbilden, und ist insgesamt aus Hartmetall her- 
gestellt. Die Spannuten verlaufen uber die gesamte Lange 
des Schneidteils. Der ebenfalls spannutentragende, der 
Bohrerspitze entgegengesetzte Endabschnitt des Schneid- 
teils ist mit seiner Stimflache mit einer am der Bohrerspitze 
zugewandten Endabschnitt des Schaftteiis ausgebildeten 
Stirnflache verbunden. Die Kuhlkanale im Schneid- und 
Schaftteil sind mittels verloteter Passungsflachen zwischen 
dem Schneid- und Schaftteil gegen den Spanraum abgedl- 
chtet. 
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Vollhartmetall-spiralbohrer mlt innenliegenden 


KQhlkanaien 


Die Erri„d„„g be.ieht slch aur elnen Splralbohrer .it 
xnnen xege„.an KahlkanSlen nach de™ Oberbegnrr aes 
Patentanspruchs 1. a n aes 

I>erartige Spiralbohrer aus Schnel3c!*-^hi o-t,^ • 

taohnlsche Schwlerlgkeltan ergeben konnen. da ScJt- 
TT' -'-chladXicha «ar;storrb:Ha„d. 

lu g arrordarn. In der Auarahrung ala Spiralbohrer 
exnem temblniarten Schart- und T«gerteil. wobel 


Bank (MOnchen) Kto. 3939 844 

H/15 


Deutsche Bank (MOnchen) Kio. 28S t060 


Pdsischeckainl (Monchen) Kto. 670-43.804 


0240765 

2 

1 an das Tragerteil eine Hartmetall-Schneldspitze ange- 
braciit wird» kOnnen sich Schwierigkeiten beim AnschluB 
-der in der Schneidspitze ausgebildeten Ktlhlkanaie an 
dieses Schaft- bz«. Tragerteil ergeben. Des weiteren 

5 sind bei <ier letztgenannten AusfOhrung -die Nachschleif- 
mOglichkeiten stark eingeschrSnkt. 

Oer Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, leistungs- 
fahige Spiralbohrer derart zu konzipieren, daB sie 
lO einfach hergestellt werden k^^men imd dOTicxSi wssentiich hflhere 
Schnittleistungen aufweisen. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemSB fnit den Merkmalen 
im kennzeichnenden Teil des Patentanspruchs 1 gel^st. 

15 Die erfindungsgemSBe Konzeption des Spiralbohrers er- 
laubt eine Herstellung desselben aus zwei separat vor- 
gerertigten Teilen - namlich dem in voller Lange mit 
Spannuten ausgestalteten Schneidteil und dem Schaft- 
teil wodurch keine Unterbrechung des Nutungsvor- 

20 gangs notwendig ist. Somit kann ein zylindrischer Werk- 
s toffs trang in beliebiger Lange genutet werden, wobei 
dieser Strang danach oder auch schon wahrend des Nu- 
tungsvorgangs in gewQnschte Teilabschnitte aufteilbar 
ist. Beim Zusammenbau von Schaft- und Schneidteil ist 

25 eine si<:here Abdichtung der Ktihlkanaie gegen den Span- 
raum durch vergleichsweise einfache MaBnahmen an den 
Passungsfiachen zwischen Schneid- und Schaftteil er- 
reichbar. Da die Obertragung des Orehmoments von Schaft- 
zu Schneidteil bei gemaB Patentanspruch 2 ausgebildeten 

30 Spiralbohrern ohnehin bevorzugterweise Qber die AuBen- 
fiachen der Bohrerstege erfolgt, die mit den Innen- 
fiachen des Schaft teils verlotet werden, ergibt sich 
hieraus kein spOrbarer herstellungstechnischer Mehrauf- 
wand. Zudem entsteht bei der Verl5tung an den Kanten 

35 der Bohrerstege eine ein wenig in die Nuten vorstehende 
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1 Wulst aus Latmaterial, wodurch die Drehmomentabertragung 
-welter vjerdessert wird. -Des weiteren ist nach Ende 
der Lebensdauer des Schneidteils dasselbe ohne unzumut- 
*aren Aufwand vom Schaftteil demontierbar, womit das 

6 letztere weiterbenutzt werden kann. Eine langere Stand- 
zeit d«s Spiralbohrers insgesamt -ergiJjt sich daraus, 
daB das Schneidteil praktisch bis an seinen Eintritt 
ins Schaftteil nachgeschlif fen warden kann, 

10 Ourch die Ausbildung gemaB Paten tanspruch 3 wird der 
Zusammenbau *ind die Demontage -des Spiral-bohrers erheb- 
lich vereinfacht. Es hat sich gezeigt, dafi die VerlOtung 
Qber die AuBenfiachen der Bohrerst^ge bei geeigneter 
Wahl der Abmessungen der Passungsf lachen ausreicht, 

15 uffl selbst h^hste Drehmomente zu Qbertragen. 

Eine Abdichtung gemaB Patentanspruch 4 verhindert, 
daB Qberhaupt KUhlmittel in den durch die Spannuten 
gebildeten Hohlraum eintreten kann. 

20 

Die Auslegung von Anordnung und Abmessungen gem^B Pa- 
tentanspruch 5 vereinfacht wesentlich den AnschluB 
der KQhlkanaie des Schneidteils an den des Schaf tells. 

25 Durch die Anordnung eines KOhlkanalObergangselements 
gemaB Patentanspruch 6 bzw. 7 zwischen Schaf t- und 
Schneidteil erUbrigen sich Uberhaupt besondere MaB- 
nahmen an Schaf t- oder Schneidteil, wobei die in den 
elnzelnen Teilen ausgestalteten KOhlkanaie unabhangig 

30 voneinander gestaltet werden kOnnen. 

Zur Erleichterung des Anschlusses <ier KUhlkanaie des 
Schneidteils an die des KUhikanalabergangselements 
bzw. die des Schaf tteils kann die in der Ausnehmung 
35 angeordnete Stirnfiache des Schneidteils gemaB Patentan- 
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1 spruch 8 mit einer Vertiefung ausgestaltet werden, 
die die Of rnungsf lachen der KQhlkanaie als radiale 
Kanalquerverbindung miteinander verbindet, 

S Alternativ hierzu kann es sinnvoll sein, das KanalUber- 
gang&element gemSB Patentanspruch 9 zu schlitzen und 
ansonsten im wesentlichen zu Abdichtungs- und KraftOber- 
tragungszwecken zu nutzen. 

lO Das Eiiibringen von Klebstoff gemaB Patentanspruch 10 
z«i«chen Schaft- und Schneidteil im Of fnungsbereich 
-der Ausnehmung erh5ht die Festigkeit zwischen Schneid- 
und Schaftteil, und verhindert, daB SpSiie in die Aus- 
-nehmung eindringen. 

15 

Der Spiralbohrer in der im Patentanspruch 11 beanspruch- 
ten Ausgestaltung ermOglicht einen weitgehend konti- 
nuierlichen, gleichm^Bigen KraftfluB vom Schaft- in 
20 das Schneidteil, wobei diese Wirkung gemSB Patentan- 
spruch 12 noch verstarkt wird. 

Mittels der Trennplatte gemSB Patentanspruch 13 wird 
eine Kraf tobertragung durch FormschluB ermOglicht, 

25 ohne daB die Ausnehmung im Schaftteil insgesamt oder 
teilweise entsprechend gestaltet werden muB. Je nach 
Art und Weise der Herstellung kann die Trennplatte 
gemaB Patentanspruch 1* eiiistUckig mit dem Schaftteil 
ausgebildet oder gemaB Patentanspruch 15 separat ausge- 

30 bildet und fest mit dem Schaftteil verbunden sein. 

Eine Ausbildung gemaB einem der PatentansprUche 16 
bis 20 erlaubt aufgrund des dort auftretenden Form- 
schlusses in Umfangsrichtung des Spiralbohrers eine 
35 erhebliche Verkleinerung der zur DrehmomentQbertragung 
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1 erforderlichen FlMche, wobei diese durch die Ausbildung 
ider Schlitzaiisnehmungen bzw. d^r AnschluBkanalabschnitte 
zum Anschlufl der KOhlkanaie des Schneidteils an die 
-des Schaftteils nur geringPQgig v^rgrOBert wird, 

6 

Die Ausbildung gemaB Patentafispruch 21 Oder 22 sichert, 
daB die Ausnehmung und insbesondere die in ihr zur 
Krafttlbertragung wirkenden Teilelemente einfach und 
fflit grofier Fertigungsgenauigkeit herstellbar sind. 

10 

Die Erfindung wird nunmehr anhand von Ausfahrungsformen 
unter Bezugnahme auf die Zeichnung nSher erlSLutert. 
£s zeigen: 

Fig. 1 den Spiralbohrer in Draufsioht im zusammengebau- 
ten Zustand; 

Fig. 2 das Schneidteil des Spiralbohrers in Draufsicht; 
20 Fig. 3 das Schneidteil im Querschnitt; 
Fig. 4 das Schaftteil im Axialschnitt ; 
Fig. 5 eine Darstellung des Schnitts V-V in Fig. 1; 

25 

Fig. 6 eine fixplosionsdarstellung des Spiralbohrers 
in einer zweiten AusfUhrungsform; 

Fig. 7 einen Axialschnitt eines AusfOhrungsbeispiels 
30 des Schaftteils der zweiten AusfOhrungsform des Spiral- 
bohrers ; 


35 


Fig. 8 einen Axialschnitt eines weiteren AusTOhrungs- 
•beispiels des Schaftteils der zweiten AusfUhrungsform 
•des Spiralbohrers; 
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^ Fig. 9 eifien Axialschnitt durch den den Endabschnitt 
•des Schneidteils auFnehmenden Abschnitt elnes dritten 
Ausrohrungsbeispiels des Schaftteils der zweiten AusfUh- 
rungsform des Spiralbohrers ; 

5 

Fig. 10 eine Darstellung der Verbindung zwisciien Schaft- 
und Schneidteil des Spiralbohrers; 


Fig. 11 eine Vorderansicht des in Fig. 10 gezeigten 
KQhlkanalubergangselements ; 

Fig. 12 eine Fig. 10 entsprechende Oarstellung einer 
anderen Verbindung; 

^® Fig. 13 eine Fig. 11 entsprechende Darstellung des 
in Fig. 12 gezeigten KOhlkanalQbergangselements; 


20 


25 


Fig. 14 eine Fig. 10 entsprechende Darstellung einer 
weiteren Verbindung; 

Fig. 15 eine Fig. 11 entsprechende Darstellung des 
in Fig. 14 gezeigten KQhlkanaltibergangselements; 

Fig. 16 eine Darstellung einer radialen Kanalquerver- 
bindung; 

Fig. 17 eine Darstellung einer anders gestalteten Kanal- 
querverbindung ; 

Fig. 18 eine Darstelung der Verbindungsstelle zwischen 
Schneid" und Schaftteil, wobei beide den gleichen Durch- 
messer haben; 


Fig. 19 eine Ansicht des Schaftteils einer vierten 
Ausfahrungsform des Spiralbohrers; 
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Fig. 20 einen Schnitt A-A aus Fig. 19, wobei zusfitzlich 
der Endabschnltt des Schneidteils dargastellt ist; 

Fig. 21 einen Schnitt B-B aus Fig. 20; 

Fig. 22 eine Arisicht des Schaftteils einer fUnften 
Aus ruhrungs Form des Spiralbohrers ; 

Fig. 23 einen Schnitt A-A aus Fig. 22, wobei zusatzlich 
der Endabschnitt des Schneidteils dargestellt ist; 

Fig. 2M eine Explosionsdarstellung des Obergangsbereichs 
des Spiralbohrers aus Fig. 22 und 23; und 

Fig. 25 eine Explosionsdarstellung eines Dbergangsbe- 
reichs des Spiralbohrers, bei dem zwei AnschluBkanal- 
abschnitte vorgesehen sind. 

Bin in den Figuren 1 bis H dargestellter Spiralbohrer 
10 gliedert sich im wesentlichen in zwei Abschnitte, 
nflmlich ein Schneidteil 12 und ein Schartteil 11. 

Das Schneidteil 12 ist vollstSndig aus Hartraetall her- 
gestellt und bei der dargestellten Aus fohrungs form 
mit zwei Spannuten 16, 18 versehen, die sich auF der 
Mantelfiache des Schneidteils 12 um 180° versetzt ge- 
genUberliegen und einen Spanraum ausf alien, dupch den 
das Bohrklein aus dem Bohrlochtiefsten abgefCrdert 
wird. 

Die Spannuten 16, 18 schlieBen zwei Bohrerstege 20, 
22 ein, in denen jeweils radial auswSrts des Bohrer- 
kerns ein KUhlkanal 38, 40 veriauft. Die AuBenriachen 
der Bohrerstege 20, 22 haben Fasen, durch die das 
Schneidteil 12 des Spiralbohrers 10 innerhalb eines 
Bohr lochs gefohrt bzw. zentriert wird. 


0240765 

8 

1 Zur KrartUbertragung auf das Schneidteil 12 dient das 
Schaftteil 14, das mit ^iner Ausgangswelle der Bohr- 
maschine drehfest verbiiidbar ist* 

5 Zur Verbindung de Schneidteils 12 mit dem Schaftteil 
m ist das letztere mit einer Ausnebmung 24 ausgestal- 
tet, deren tanendurchmesser etwa mit dem AuBendurchmes- 
ser des Schneidteils 12 Ubereinstimmt . Ira Bereich der 
Orrnungsfiache der Ausnehmung ^^ 1st die Mantelfiache 

10 <i^s Schneidteils 12 mit der Innenwandung der Ausnehmung 
24 im Schaftteil 14 verbunden, «ie in Figur 5 darge- 
steilt. «ierbei sind die Fasen mit der Inneiiwand der 
Ausnehmung 24 verl5tet und in die Spannuten ist nahe 
der Cffnungsfiache Klebstoff 19 eingebracht. Diese 

15 Klebverbindung dient dazu, aber die gesarate Standzeit 
des Spiralbohrers 10 die durch die Spannuten 16, 18 
gebildeten HohlrSlume im Bereich der Of fnungsf lache 
auszuf alien, um ein Einlaufen von Spanen in die Aus- 
nehmung 24 des Schaftteils 14 zu verhindern. 

20 

Bei einer zweiten AusfQhrungsform der Erfindung, die 
in Figur 6 dargestellt ist, ist die Offnungsfiache 
der Ausnehmung 24 mittels einer Trennplatte 26 ver- 
schlossen. Die Trennplatte 26 ist mit einer Aussparung 

25 ausgebildet, die in ihrem Querschnitt dem des Schneid- 
teils 12 entspricht. Das Schneidteil 12 wird mit seinem 
der Bohrerspitze abgewandten Endabschnitt durch die 
Trennplatte 26 mit einer entsprechenden durch den Form- 
schluB zwischen Schneidteil 12 und Trennplatte 26 er- 

30 zwungenen Rotationsbewegung axial in die Ausnehmung 
24 hineingeschoben, bis es mit seinem Ende gegen den 
Grund der Ausnehmung 24 stiJBt. Bei dieser AusfQhrungs- 
form wird die Antriebsenergie vom Schaftteil 14 im 
wesentlichen mittels des Form- und Kraf tschlusses zwi- 

35 schen der fest mit dem Schaftteil 14 verbundenen Trenn- 
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1 platte 26 4in<i dem Schneidtell 12 weitergeleitet . Die 
LOtverbindung zvjischeti den entsprechenden, noch zu 
beschreibenden , im Grund der Ausnehmung 24 aneinan- 
derliegenden Passungsf ISlctien verhiodert den Austrltt 

5 von KOhlmediuni in den Spanraum. Die chemische Resistenz 
dieser LOtverbindung muB ausreichen, urn Uber ^ie gesamte 
Standzeit des Schneidteils 12 des Spiralbohrers 10 
dem KOhlmedium widerstehen zu kdnnen. 

10 Statt wie in Figur 7, die die Trennplatte 26 als se- 
parates, mit dem Schaftteil Ik f^st verbundenes Element 
zeigt, kann das Schaftteil 1^ auch einstUckig mit einem 
in seinem Querschnitt mit d-era der Trennplatte 26 tiber- 
einstimmenden, radial nach imien vorstehenden Ring- 

15 vorsprung 28 ausgebildet sein, wie im Lftngsschnitt 
in Figur 8 dargestellt. 

Figur 9 zeigt das Schaftteil 14 des Spiralbohrers 10, 
welches mit einem entsprechend der Gestalt des Schneid- 
20 tells ausgeblldeten Innengewindeabschnitt 15 versehen 
ist, so daB die gesamte axiale UberlappungslSnge zwi- 
schen Schneid- 12 und Schaftteil 14 zur gleichmaBigen 
Obertragung der Antriebsleistung nutzbar ist. 

25 0±B Figuren 10 bis 15 zeigen AusfOhrungsbeispiele fUr 
den AnschluB zwischen den KUhlkanaien 38, 40 des 
Schneidteils 12 an den KQhlkanal. 44 des Schaftteils 
14 sowie far die Abdichtung dieser Verbindungen. Zwi- 
schen der der Bohrerspitze abgewandten Stirnseite des 

30 Schneidteils 12 und dem Grund der Ausnehmung 24 im 
Schaftteil 14 ist jeweils ein KUhlkanalUbergangselement 
28, 30, 32 angeordnet. Dieses KtihlkanalQbergangselement 
28, 30, 32 ist fluiddicht sowohl mit dem Schaftteil 
1^ als auch mit dem Schneidteil 12 verbunden. Daher 

35 entfallen weitere MaBnahmen zur Abdichtung zwischen 


10 


0240765 


1 KQhlkanSlen und Spanraum. Da die zur Kraf tObertragung 
dienenden Verbindungsf lichen ^wischen Schaft- 1^ und 
Schneidteil 12 dem KQhIfnedium nrcht ausgesetzt sind, 
k5nnen sie entsprec+iend wenl^ aufwendig ausgefOhrt 

S warden, bzv?. - bei Obertragung des Drehmoments durch 
Form- bzw. KraftschluB - unter bestimraten Vorausset- 
zungen sogar entTallen. 

Das in Figur 10 und 11 dargestellte KQhlkanalUbergangs- 
lO element 28 weist zwei separate KQhlkanalabschnitte 
34, 36 aur, die zueinander parallel und in Axialrich- 
tung des Spiralbohrers 10 verlaufen und somit die KUhl- 
kanSLle 38, 40 des Schneid tails 12 separat mit einer 
Erweiterung 42 des Endes des KQhlkanals 44 im Schaft- 
15 tail 14 verbinden. 

Das in den Figuren 12 und 13 gezeigte KUhlkanaltiber- 
gangselement 30 hat zwei gegeneinander geneigte KQhl- 
kanalabschnitte 46, 48, die jeweils von einem gemein- 
20 samen AnschluB 50 an den KUhlkanal 44 des Schartteils 
14 zu den Of fnungsfiachen der KUhlkanaie 38, 40 des 
Schneidteils 12 verlaufen. 

Die Figuren 14 und I5 zeigen ein KQhlkanalQber gangs - 
25 element 32 mit einem Schlitz 49, durch dan der gesamte 
Mittelabschnitt der in der Ausnehmung 24 befindlichen 
Stirnseita das Schneidteils 12 und damit beide Of fnungs- 
riSLchen der KUhlkanaie 38, 40 des Schneidteils 12 an 
den Ktlhlkanal 44 des Schaftteils 14 angeschlossen sind. 

30 

Fttr den Fall, daB das KOhlkanalUbergangselement ledig- 
lich eine Offnung auf weist, die die beiden Offnungen 
der im Schneidteil 12 ausgebildeten KOhikanaie 38, 
40 nicht Oberdeckt, ist in der entsprechenden Stirn- 
35 fiache 13 des Schneidteils 12 eine nutfOrmige Vertie- 
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1 rung als Kanalquerverbindung 52 ausgebildet» die sich 
g^mSB Figur 1-6 Uber den gesamtan Ourchmesser des 
Schneidteils 12 erstreckt oder gemafi Figur 17 nur in 
dessen Mittelabschnitt ausgestaltet ist. 

5 

Bei ^inem Schneidtjeildurchmesser, der etwa dem des 
Schaftteils I'* entspricht, wird zur Vertoindung beider 
Teile am der Bohrerspitze abgewandten Endabschnitt 
des Schneidteils 12 mittels einer radialen Abstufung 
10 3^ ein Montageabschnitt 56 ausgebildet, dessan AuBen- 
durchfnesser d-em Innendurchmesser der im Schaftteil 
14 ausgebildeten Ausnehmung 24 entspricht. Eine der- 
artige AusfUhrungsform ist in Figur 18 dargestellt. 

15 Oas in Fig. I9 bis 21 gezeigte Schaftteil 14 ist am 
•Obergangsabschnitt mit einer StirnriSche 13a versehen, 
die mit einer hbhlkeilartigen Ausnehmung 14b ausgestal- 
tet ist. Die beiden, die Ausnehmung l4b ausbildenden 
ebenen FlSlchen schneiden sich in der Mitte einer 

20 Schlitzausnehmung 14a, die die Offnungen, die die KUhl- 
kanai^ 38, 40 in der Stirnflache I3 des Schneidteils 
12 ausbilden, mit dem zentralen KQhlkanal 44 des Schaft- 
teils 14 verbind-et. Die Stirnf ISLchen I3 und 13a sind 
untereinander verl5tet, so dafi ein Austritt von KUhlmit- 

25 <^en durch die Spannuten I6, 16 gebildeten Span- 

raum ausgeschlossen ist. Eine wirksame DrehmomentOber- 
tragung wird durch den in Umfangsrichtung des Spiral- 
bohrers bewirkten FormschluB gewShrleistet , mit dem 
die prismenr<5rmig gestaltete Spitze des Endabschnitts 

30 des Schneidteils 12 in die Ausnehmung l4b im Schaftteil 
14 eingreiPt. 

In den Fig. 22 bis 24 ist ein dem zuletzt geschilderten 
ahnlicher Spiralbohrer gezeigt, wobei hier an die Stelle 
35 prismenf^rmigen Spitze des Schneidteils 12 die 
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1 des Schaftteils 14 tritt an die der hohlkeilfOrmigen 
Ausnehmung l4b des Schaftteils 14 die Ausnehmung 13t> 
des Schneidteils 12. Die Funktion und die Wirkung ent- 
spricht der vorher geschilderten. 

5 

Fig- 25 zeigt eine alternive AnschluBm5glichkeit -fQr 
die KQhUcanSLle 38, 40 eines den in den Fig, 19 t>is 
24 dargestellten ahnlichen Spiralbohrers . Hierbei sind 
im Ubergangsbereich zvjischen dem Schaft- 14 und dem 
iO Schneidteil 12 statt der Schlitzausnehmung l4a AnschluB- 
kanalabschnitte l4d, I4e ausgebildet, die jeden KQhl- 
kanal 38, 40 einzeln niit dem KUhlkanal 44 des Schaft- 
teils 14 verbinden. 

15 


20 


25 


30 


35 
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1. Spiralbohrer mit innenliegenden KUhlkanaien, 
aus einem Schaft- und einem Schneidteil , das zumindest 
zwei wendelf^3rmige, einen Spanraum ausbildende Span- 
nuten aufweist, dadurch gekennzeichnet , da(J das Schneid- 
teil <12) vollstandig aus flartmetall besteht, Uber 
seine gesamte Lange Spannuten (16, 18) hat und mit 
seinem der Bohrerspitze abgewandten Endabschnitt mittels 
an ihn und an dem dec Bohrerspitze zugewandten Endabschnitt 
des Schaftteils (14) entsprechend ausgebildeter Stirn- 
flSLchen (13, 13a) mit dem Schaftteil im) verbunden 
ist, und dafi die KQhlkanaie (38, kO, 44) mittels ver- 
Wteter Passungsf lichen zwischen dem Schneid- (12) 
und dem Schaftteil (14) gegen den Spanraum abgedichtet 
sind. 

2. Spiralbohrer nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der der Bohrerspitze abgewandte Endab- 
schnitt des Schneidteils (12 in eine angepaBte Ausneh- 
mung (24) des Schaftteils (14) eingesetzt ist. 
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1 3» Spiralbohrer nach Anspruch 2, dadurch gekenn* 

zeicimet, daB die Ausnehmung (2^1) des Schaftteils (lU) 
zylindrisch unter Anpassung an den Aufiendurchmesser 
des Sciineidteils (12) ausgeblldet ist. 

S 

4, Spiralbohrer nach Anspruch 2 Oder 3t dadurch 
gekennzeiehnet , daB die Abdichtung Qber eine Stirn- 
fiache (13) des Schneidteils (12) erfolgt, die fiachig 
an eine entsprechend geformte AnlageflSche im 

lO Grund der Ausnehmung (24) anliegt. 

5 . Spiralbohrer nach Anspruch 4 , dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Schaftteil (lU) einen zentralen KUhl- 
kanal (44) hat, dessen Durchmesser kleiner ist als 

15 der Kernquerschnitt des Schneidteils (12) und der beide 
KQhlkanaie (38, 40) des Schneidteils (12) anschlieBt, 
und daB die Anlagefiache vom Grund der Ausnehmung (24) 
gebildet ist. 

20 Spiralbohrer nach einem der AnsprOche 2 bis 

5, dadurch gekennzeichnet , daB die Stirnfiache (13) 
des Schneidteils (12) an einer Anlagefiache eines im 
Grund der Ausnehmung (24) des Schaftteils (14) angeord- 
neten KuhlkanalObergangselements -(28, 30, 32) liegt, 

25 durch das eine gerichtete Verzweigung des im Schaftteil 
<14) vorhandenen KUhlkanals <44) auf -die im Schneidteil 
(12) vorliegenden KQhlkanaie (38, 40) hin erfolgt. 

7. Spiralbohrer nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
30 zeichnet, daB die KOhlkanalOf fnungen auf der Stirn- 
flache (13) des Schneidteils (12) einzeln an entspre- 
chende Offnungen des KuhlkanalObergangselements (28, 
30, 32) angeschlossen sind. 

35 8. Spiralbohrer nach Anspruch 5 Oder 6, dadurch 
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gekennzeichnet. dafl die KOhlkanaie (38, ^0) des Schneid- 
teils (12) mittels seiner auf seiner Stirnfiache (13) 
ausgebildeten radialen Kanalquerverbindung (52) verbun- 
-den sind. 

9. Spiralbohrer nach Anspruch 5 oder 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB das KUhlkanalObergangselement (32) 
in der Ausnehmung (2^) formschlttssig aufgenommen ist 
und einen Schlitz ms) aufweist, in den die Ktthlkanaie 
(38, ^0) des Schneidteils (12) mQnden. 

10. Spiralbohrer nach einem der AnsprQche 2 bis 
9 1 dadurch gekennzeichnet, daB zwischen Schneid- (12) 
und Schaftteil (1^) nahe der Of Fnungsfiache der Aus- 
nehmung (24) eine Schicht Klebstoff eingebracht ist, 
die die Spannut^n (16, 18) ausftlllt, 

11. Spiralbohrer nach einem der AnsprUche 2 bis 
10, dadurch gekennzeichnet, daB die Ausnehmung (24) 
mit einem wendelfCrmigen Innengewindeabschnitt (I5) 
ausgebildet ist, in dem sie einen entsprechenden Ab- 
schnitt des Schneidteils (12) formschlUssig aufnimmt. 

12. Spiralbohrer nach Anspruch 11, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB sich der Innengewindeabschnitt (15) aber 
die gesamte axiale Lange der Ausnehmung (24) erstreckt, 

13* Spiralbohrer nach einem der AnsprQche 2 bis 
10, dadurch gekennzeichnet, daB die Ausnehmung {2^) 
durch eine Trennplatte (26) geschlossen ist, die in 
bezug auf die Of fnungsf lache der Ausnehmung (24) den 
negativen Schneidteilquerschnitt aufweist. 

1^. Spiralbohrer nach Anspruch 13, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Trennplatte (26) einstOckig mit dem 
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1 Schartteil (14) ausgebildet ist. 

15. Spiralbohrer nach Anspruch 13, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Trennplatte (26) separat ausgebildet 

5 und fest -mit dem Schartteil (14) verbunden ist. 

16. Spiralbohrer nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die aneinander anliegenden StirnflSchen 
<13 bzw. 13a) des Schneid- (12) bzw. des Schaftteils 

lO (14) als Passungsfiachen derart Jewells durch einander 
schneidende Ebenen gebildet sind, daB Schart- (14) 
und Schneidteil (12) in Umfangsrichtung formschlUssig 
verbindbar sind, wobei der KUhlkanal (44) des Schaft- 
teils (14) durch den Endabschnitt des Schaftteils (14) 

15 mit den einzelnen Kahlkanaien (38, 40) des Schneid teils 
(12) verbunden ist. 


17- Spiralbohrer nach Anspruch I6, dadurch gekenn- 
20 zeichnet, daB die Stirnflache (13) des Schneidteils 
(12) prismenartig vorsteht und in eine entsprechend 
ausgebildete Ausnehmung (l4b) in der Stirnflache (13a) 
des Schaftteils (14) einragt. 

25 18. Spiralbohrer nach Anspruch 16, dadurch gekenn- 

zeichnet, daB die Stirnflache (13a) des Schaftteils 
(14) prismenartig vorsteht und in eine entsprechend 
ausgebildete Ausnehmung (13a) in der Stirnflache (13) 
des Schneidteils (12) einragt. 

30 

19. Spiralbohrer nach einem der AnsprQche 16 bis 
18, dadurch gekennzeichnet , daB zum AnschluB der Ktthl- 
kanale (38, 40) des Schneidteils (12) an den KQhlkanal 
(44) des Schaftteils (14) im Endabschnitt des Schaft- 
35 teils (14) eine Schlitzausnehmung (14a) vorgesehen 
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ist, durch die der KOhlkanal {^^) des Schaftteils (1*1) 

auf die einzelnen Ktihlkanfile (38, 40) des Schneidteils 
(12) erweitert ist. 


6 20. Spiraibohrer nach ei-nem der AnsprQche 16 bis 

18 , dadurch gekennzeictinet , daB zum . Anschlufi der KUhl- 
kanaie (38, 40) des Schneidteils (12) an den KUhlkanal 
(**4) des Schaftteils (14) im Endabschnitt des Schaft- 
teils (14) AnschluBkanalabschnitte (I4d, I4e) vorgesehen 
10 sind, von denen jeder vom KUhlkanal (44) auf einen 
der Kahlkanaie (38, 40) zulSuft. 


21. Spiraibohrer nach einem der AnsprQche 11 bis 
15, tiadurch gekennzeichnet , daB der die Ausnehmung 

15 <24) bildende Abschnitt des Schaftteils (14) ein GuB- 
kGrper ist. 

22. Spiraibohrer nach einem der AnsprQche 11 bis 
15, dadurch gekennzeichnet, daB das Schaftteil (14) 

20 ein GuBkOrper ist. 


25 


30 


35 



Fig.1 




F i g. 3 


0240765 




F i g. 5 


0240765 



0240765 



0240765 


12 


32 


^0 / 38 ]^ / 


44 


24 49 


Fig.l5 


0240765 



Fi g.16 



Fig.17 


12 


Figl8 



0240765 


Fig. 20 I 



38 ^6 13a 



1 Fig. 21 


f Fig. 22 
Ua 

•13a 

12 / 13,J3a Ua 



Fig. 23 



i^'iU^} ; ^ 



/? 


0240765 



Fi g. 25 


Europaisches Patentamt 
® ^JIJ European Patent Office 0 Veroffentlichungsnummer: 0 240 765 

Office europeen des brevets A3 


® EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG 

@ Anmeldenummer: 87103570.5 ® Int.CI.^': B 23 B 51/06 

(§) Anmeldetag: 12.03.87 


(§) Prioritat: 09.04.86 DE 3611998 


(5) Veroffentlichungstag der Anmeldung: 
14.10.87 Patentblatt 87/42 

@ Veroffentlichungstag des spater 

veroffentlichten Recherchenberichts: 14.06.1 

@ BenannteVertragsstaaten: 
CH DE ES PR GB IT LI SE 


@ Anmelder: FirmaGonltebGuhring 
Herderstrasse 50*54 
D-7470 Aibstadt l'Ebfngen(DE) 

@ Erfinder: Reinauer, Josef 
Weidenweg23 
D-7480 Sigmaringen 3(DE} 

@ Vertreter: Winter, Konrad Theodor, Dipl.-Ing, et al, 
Patentanwaltsburo Tiedtke- BOhling- Kinne- Grupe> 
Pellmann- Grams- Struif- Winter- Roth Bavariaring 4 
D-8000Munchen2(DE) 


ID 
(D 

o 

CM 


@ VoNhartmetalt-Spiralbohrer mit i nneniiegenden Kuhlkanalen. 

@ EIn Spiralbohrer mit innenliegenden Kuhlkanalen um- 
faBt ein Schaft- (12) und Schneidteil (14). Das Schneidtetl (14) 
weistzumindestzwei wendelformige Spannuten (16, 18) auf, 
die einen Spanraum ausbiiden, und ist insgesamt aus Hart- 
metall hergestellt. Die Spannuten (16, 18) verlaufen iiber die 
gesamte Lange des Schneldteils (12). Der ebenfalls spannut- 
entragende, der Bohrerspitze entgegengesetzte Endabschnitt 
des Schneidteils (12) ist mit seiner Stirnflache (13) mit einer 
am der Bohrerspitze zugewandten Endabschnitt des Schaft- 
teils (14) ausgebiideten Stirnflache (130) verbunden. Die 
Kuhlkanaie (38, 40. 44) im Schneid- und Schaftteil sind mittels 
verldteter Passu ngsflachen zwischen dem Schneid- (12) und 
Schaftteil (14) gegen den Spanraum abgedichtet. 
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